KANALLI XPS UZERINE KAPLAMA TUGLALI PANEL SISTEM UYGULAMA VE TEKNiK SARTNAMESi

Isiklar Kaplama

2 "
Kaplama Tuglalan icin o

Szel kanallar aciimis
XPS yahtim levhas:
Duvar

MALZEME BILGILERI :

Kanalli XPS Panel Sistem Malzemeleri :
Kaplama Tugla; Isiklar Tugla ve/veya muadili.
XPS Yalitim Levhasi ,

Plastik Dibel ,

Flex Yapistirici , ol e

Flex Derz Dolgu VAot Isidar Flex

Renk : Kirmizi, Kahve, Sari, Gri, Volkan, Degrade vb. e Prastik Dubel

Kullanim alanlari : Mevcut binalarin cephe tadilatlari ile yeni binalarin dis cephelerinde betonarme
perde beton, gaz beton, bims, tugla vs. duvar elemanlari ile kolon , kirig vb.tasiyici yapi elemanlarinin dig
yuzeylerinde kullanilir.

Malzeme uygulama alanina forklift veya ving yardimiyla 6zenli bir sekilde indirilmeli ve diizgiin
sekilde istiflenmelidir.Saha igerisinde yapilan tasimalar el veya el arabasiyla dikkatli sekilde yapiimali
ve malzemenin kirllmasi engellenmelidir.Malzeme stok sahasinda yagmur ve su gibi dis etkenlerden
korunmalidir.

Kaplama Tugla Teknik Ozellikleri :

Sinterlesmeye kadar pisirilmis , birim agirhdi yiksek dona dayanikli fabrika tuglasidir.

1. BOYUTLAR 215*65*15 mm.
2. NUMUNE TANIMI Kilden mamul, Dz, tekstirld, Disey duvar yluzey kaplamasi
3. SU EMME TAYINi (Kaynatma metodu ile) DEGRADE SERIiSi ORTALAMA MAX. %4

DIGER RENKLER SERIiSi ORTALAMA MAX. %7
( TSEN 771-1 Madde 5.3.7.2)

4. BOYUTLAR VE BOYUT TOLERANSLARI ( Uzunluk+4,3 mm., Geniglik:x1,3mm )
( TSEN 1304 2007 Madde:4.3.2).
5. BUKULME KATSAYISI ORTALAMA. %0,49
( TSEN 1304 Nisan 2007 Madde:4.3.2.1).
6-BOYUNA VE ENINE BOMBE Boyuna:2,0mm Enine:1,0mm (Cizelge 3)
( TSEN 1304 Nisan 2007 Madde:4.3.2.1).
7. SIZDIRMAZLIK TSEN 539-1 Metod-1 max:0,5 cm3/cm2/giin
( TSEN 1304 Nisan 2007 Madde:4.4.1).
8. YANGINA TEPKI (TSEN1304 Nisan 2007 Madde:4.5.2.2 ).A1 Max.:0,713
9. DONA DAYANIKLILIK Deney metodu: A(12 Déngli:-15°C +12 Déngli:-5°C)
(TSEN 539-2)
10. EGILME DAYANIMI DUZ KIREMITLER ICIN.600 N ( TSEN 538 ).

Not 1 : Bu degerler belirlenen minimum degerler olup , bu degerlerden daha iyi olmasi
idarece aranabilir.Alinan her malzeme igin idare gerekli gordiigii miktarlarda numune
Uzerinde yetkili bir kurulusa gerekli testleri yaptirarak teknik sartlara uygun olup
olmadigini kontrol ettirerek uygunluk olmamasi halinde idare ; malzeme veya is'in iptali
yoluna gidecektir.

Not2: Kaplama Tugla, 6n yizeyi diiz/tel kesme/rustik olup, arka yiiziinde ise kaplama |
tuglanin xps veya duvara iyi yapisma saglayabilmesi i¢in dikey kanallarin olmasi
gerekmektedir.

Kaplama Tugla igerisinde; Samot, kaolen ve diger inorganik seramik hammaddeleri
bulunmamasi gerekmektedir. Sadece Kil icermelidir.

Not 3 : Bina kdselerinde ve kdse donuglerde Kése Tugla Kullanilacaktir. g i |
ORNEK GORSEL

ALTERNATIF RENK IDARE TARAFINDNA BELIRLENECEKTIR.
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XPS Isi Yalitim Levhalari Teknik Ozellikleri : 600X1250X35 mm - 600X1250X55 mm - 600X1250X80 mm

Isi lletkenlik Degeri TS 11989 0.037 W/mk ( 10 C 'de 90 guin sonraki deger )
Yangin Mukavemeti TS 11989 B1 ( Stutgart FMPA Enstitlist )

Yogunluk TS 11989 min. 24 kg/m3

Boyut Kararlihgi TS 11989 Ortam sarti 1 %0 ( 60+2) C sicaklik

Ortam sarti 2 %1 (60+2) C sicaklik ( bagil nem )
Belirtilen Basma YUku ve Sicaklik

Sartlar Altindaki Deformasyon TS 11989 A1 ve A2 sinifi

Basma Dayanimi TS 11989 200 kPa, C2 sinifi ( % 10 deformasyonda min.)

Difiizyonla Uzun Surede Su Emme TS 11989 WO sinifi

Tam Daldirma ile Uzun Siirede TS 11989 WI 1 sinifi

Su Emme

Donma - Cozilme Dayanimi TS 11989 WEFO sinifi

MAX.Kullanim Sicakligi +75C

Su Buhari Diflizyon Direnci Katsayisi 90 - 110

Lineer Uzama Katsayisi 0.07 mm / mk

Kapilarite Yoktur.

Boyutlar 1250 mm.,Genislik : 600 mm.
Kalinlk : 35, 55 ve 80 mm.

Yiizey Ozelligi PurazI

Kenar Profili Binili

Flex Derz Dolgusu ve Flex Yapistirici Teknik Ozellikleri :

Flex Derz Dolgusu Flex Yapistirici
Ozelligi Cimento esasli , polimer katkili Cimento esasli , polimer katkili
genis derz dolgusu flex yapistirici
Renk Gri, bej , kahve , siyah ve kirmizi
Uygulama Sicakligi + 5ile + 35 C arasi sicaklikta uygulan + 5 ile + 35 C arasi sicaklikta uygulanir
Raf Omrii Orijinal ambalajinda 6 ay Orijinal ambalajinda 6 ay
islenebilirlik Suresi Yaklasik 35-40 dakika Yaklasik 30-35 dakika
Ambalaj Sekli Kraft torba Kraft torba
Sarfiyat 4-5 kg./m2 5-6 kg./m2

YUZEYIN HAZIRLANMASI :

* Kanalli Panel Sistem ; Betonarme perde , kolon , kirig , delikli tugla , dolu tugla , gaz beton ,
kaba siva , siva gibi rijit yizeye sahip ve stabil yapili tim ytzeylerin Gzerine uygulanabilir.

* Yiizeyde boya yalitim malzemeleri artiklari, gapak ve harg kirintilari, yag, toz, iyi yapismamis

tasiyici olmayan siva tabakalari vb. yapismayi engelleyici kaplamalar varsa kaldiriimahdir.Daha blylk
purtzll yazeylerde ise, bu kaplamalar kazinmali, bu mimkiin degilse yeniden sivanarak
dizeltiimelidir.

* Bina cephesinin, mastarinda ve sakuliinde olmasi gereklidir.Cephe bastan ip ve sakdille taranmali
uygunsuz yerler tespit edilerek ilgili sorunlar giderildikten sonra uygulamaya baglanmalidir.

* Uygulama yapilacak duvar rutubetliyse duvar gévde ve ylzeyleri mutlaka kurutulmahdir.
PANEL SiSTEM UYGULAMASI :

Sistemin uygulanmasinda, Kaplama Tuglalarin teknik 6zelliklerine gére dis cepheler i¢in 6zel Uretilmis
Flex Yapistirici ve Flex Derz Dolgusu kullaniimaktadir.

* Yukaridaki esaslara gore ylizey hazirlanir.

* Bina cephesinde referans noktasi belirlenerek kot alinir ve bu noktadan kotlar cephenin diger
bdlgelerine hortum terazi veya nivo yardimiyla dagitilir.

* Baglangi¢ noktasinin ve kotlarin belirlenmesinden sonra su basman kotundan min.20 cm.yukariya
kadar yapilmasi gereken yalitim pestili kontrol edilir ve kota gore aliminyum mastar terazisinde
konularak sabitlenir.

* Flex Yapistiricisi uygulama sartnamesine uygun olarak hazirlanir.

* Yapistirici XPS Yalitim Levhasi arka ylizeyine kenarlari boyunca , orta kismina ise 6bekler halinde
surdlir.Uygulama yapilacak yuzeylerde egrilik bulunmuyorsa yapistirici plakanin arkasina tamamen
surdlir ve taraklanir.
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* Yahtim Levhalan baglangi¢ profiline oturtularak yanyana ve asagidan yukariya dogru yerlestirilir ve
ve mastar yardimiyla bastirilarak yiizeye tamamen yapismasi saglanir.Yine mastar yardimiyla

tim ylizeyin diizgiin olup olmadigi kontrol edilir.Terazi ile yatayda diizgunlik kontrol edilir.Cephe
koselerine tam plaka konulur pargalar orta kisimlarda birakilir.Parga levhalar maket bigagiyla
diizgiince kesilir ve birlesim yerlerinin ortiismesi saglanir.Cok kiigik parga olusmamasina

dikkat edilir.

* Yalitim Levhalari yapistirma igleminden en az 24 saat sonra baglamak tizere , levha basina
5 adet dugen Plastik Izolasyon Dubeli ile arkaya tespit edilir.Kritik yerlerde ve sisme olan
bolgelere ek olarak daha fazla dibel kullaniimalidir.

* Kaplama Tuglasi , arka ylzeyine bir miktar yapistirici strilerek levhalar Gizerindeki kanallara
yerlestirilir.Zorlu iklim kosullarinda levha kanallarina da yapistirici surulebilir.Kaplama Tuglalar
cepheye diseyde 1 cm.derzli olarak désenir.Yatay derz levha kanali ile sekillenmis durumdadir.

* En alt sira tamamlandiktan sonra Ust siralara gecilir.Oriim islemi yatay ve diisey derzlerin
terazide ve sakulinde olmalarina 6zen gosterilir.Diseyde 2-3 mt.araliklarla ayrica tim kése
doénuslerinde sakl atilir ve iplerle yerler sabitlenir.Yatayda ise belirli araliklarla terazi ile
kontrol yapiimalidir.

* Koselerde ve parga gelen yerlerde tuglalar spiral yardimiyla diizglin sekilde kesilerek kullanilir.
* Koselerde , pencere ve kapl merkezlerinde kdse donis tuglalar kullaniimalidir.

* Flex Yapistirici kuruduktan sonra ( min.24 saat sonra ) derz dolgusuna gegcilmelidir.

DERZ DOLGU UYGULAMASI :

* Flex Derz Dolgu malzemesi kullanim talimatina uygun olarak hazirlanir.

* Kaplama Tuglalari igin kullanilacak derz dolgusu min.10 mm.genislikte uygulanabilmektedir.

* Flex Derz dolgusu , derz tabancasi yardimiyla tugla ytizeyine bulastiriimadan uygulanmalidir.

* Flex Derz Dolgusu , ele yapismayacak kadar kuruyunca derz malasi yardimiyla sekillendirilmelidir.
Flex Derz Dolgusu nemli ve yagisli havalarda yapilmamalidir.Ayni giin igerisinde baslanan bir
cephenin bitirilmesi ton farklarinin olusmamasi agisindan énemlidir.

YUZEY TEMIZLIGI :
* Uygulama esnasinda yiizeye bulasan Flex yapistirici , Flex derz dolgusu veya harg pisliklerine

kurumadan midahale edilimemelidir.Kuruduktan sonra sert plastik firga ile temizlenmelidir.Cok kirli
yuzeylerde Isiklar Ylzey Temizleyici kullanilarak temizleme islemi yapilmalidir.
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